GRAFICA DE RECORRIDO

PRODUCTO EN AEROSOLES

Los materiales de producto están en el almacén 

Recibe pedido el jefe de bodega de  materiales

Jefe analiza el pedido y formula ordenes de despacho

Se da despacho de materiales de bodega  (2 hrs.)

Es trasladada hacia el área de pesado  a 15 mts. donde es preparas según formulación del producto (.5 hrs.)

Esperan 2 horas de ordenamiento

Las materias primas son trasladadas al área de aerosoles 25 mts. para su proceso fabril.

(.5 hrs.)

Se mezclan las materias primas para formar el concentrado. Luego este concentrado se filtra en un filtro prensa

Seguidamente se dosifica el concentrado en un envase adecuado, se le realiza un control de calidad exigente, se coloca la válvula y se sella el envase.

Posteriormente se dosifica el propelente, que no daña la capa de ozono, en una cantidad adecuada. Se realiza una prueba en una tina de agua caliente  controlada termostaticamente para observarla existencias de fuga en el envase o la válvula. Se realiza el acabado final en la línea final de etiquetado y se empaca (8 hrs.)

Finalmente empacado se almacena 3 horas

Y luego es llevado al almacén de producto terminado 50 mts. (.5 hrs.)

1. Materiales están en el almacén

2. Recibe el pedido de materiales 

3. Jefe analiza y formula ordenes

4. Despacho del almacén de materias primas

5. Traslado al área de pesado y preparación de materiales 

6. Espera 2 horas de ordenamiento

7. Son trasladadas al área de producción

8. Mezclado de las materias primas para formar concentrado

9. Filtrado del concentrado en el filtro prensa

10. Dosificación del concentrado en envase adecuado

11. Colocado de la válvula y sellarla en el envase

12. Dosificado del propelente en la cantidad adecuada

13. Prueba en tina de agua caliente controlada termostaticamente la existencia de fugas en el envase y la válvula

14. Acabado final en línea de empaque

15. Se almacena 3 horas

16. Traslado a la bodega de producto terminado

17. Almacenaje en bodega de producto terminado.

